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Formulations proches des poudres classiques : 
Résines thermodurcissables
Cuisson par l’apport de chaleur entre 120°C et 150° C 
en fonction de la chimie

Le temps dépendra du type de four utilisé : IR, 
convection, combinaison des deux…
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Types d’IR:
Electriques
Gas

Ondes courtes Ondes Moyennes Longues ondes

Meilleure efficacité    

Meilleure pénétration dans le film

Moins dépendant de la couleur

Ondes courtes Ondes Moyennes Longues ondes

750 – 2000nm 2000 – 3500nm 3500nm – 10µm



Shéma de ligne:
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PRECHAUFFAGE
Non obligatoire si le panneau est 

conducteur

APPLICATION

CUISSON
IR + Convection

APPLICATION
Si préchauffés, les panneaux doivent être 

entre 50 to 60°C
Epaisseur du film = 70 – 100µm

REFROIDISSEMENT
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Chimie Cuisson Principales caractéristiques

Utilisation Finale

Intérieur
Résista
nce aux 

UV

Pur Epoxy 
���� 100LB

120-140°C

Excellente résistance 
chimique
Très bonnes propriétés 
mécaniques

� �

Epoxy 
polyester

���� 700LB
130-140°C

Bonne résistance chimique
Bonne résistance mécanique
Meilleur compromis 
Coût/Propriétés

� �

Pur Polyester
���� 620LB

140-150°C Résistance aux UV � �



Formulations très différentes des peintures 
traditionnelles:

Résines comprenant des insaturations
Photoinitiateurs
Pas d’agent de réticulation dans la formule
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Pas d’agent de réticulation dans la formule
Polymérisation radicalaire

Température de stockage 18-20°C maximum
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PROPAGATION

INITIATION

UV lightPhotoinitiateur  P Radicaux libres P*

TERMINAISON

P* +  Resine avec insaturations R R*

R* + R RR* ….

Rn*+Rm* RnRm
Inhibition par l’oxygène
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Lampes disponibles :

Lampe H
Lampe au mercure

Lampe D
Lampe au mercure dopée au fer

Lampe V
Lampe au mercure dopée au 
galium



Line set up:
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PRECHAUFFAGE
Non obligatoire si le panneau est conducteur

APPLICATION
Si préchauffé, le panneau doit être entre 50 

FUSION
Sous IR ou Convection ou les deux

Entre 90 et 130°C pendant 30s à 2 min

Si préchauffé, le panneau doit être entre 50 
et 60°C

Epaisseur du film = 60 – 100µm

RETICULATION UV
Lampes V+H

Quelques secondes
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Les lignes UV peuvent être verticales ou horizontales mais 
sans zone d’ombre pour obtenir une bonne réticulation !



Le niveau de réticulation est influencé par:
La température du film à l’état fondu
Le type de lampes utilisées

Mercure (H bulb), 370nm
Gallium (V bulb), 420nm
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Gallium (V bulb), 420nm
Fer (D bulb)

La dose UV (J/cm²)
Puissance des lampes (W/cm²)
Nombre de lampes
Vitesse de chaîne
Distance entre les lampes et le substrat

% et type de pigments dans la formulation
% et type de photoinitiateurs dans la formulation
Epaisseur du film
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Influence du taux de pigments:

10% Pigments5% Pigments2% Pigments

Les jaunes vifs sont difficiles à réticuler en UV

10% Pigments5% Pigments2% Pigments



Utilisé actuellement sur toutes les lignes industrielles 
de poudrage sur MDF

Contretype de l’aspect des films PVC, mélaminés…

Les finitions
Grainé finGrainé fin

Contretype de l’aspect des films PVC, mélaminés…

La brillance du film peut être ajustée selon les 
besoins du client entre 2 et 30% de brillance à 60°
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Problématique:
Le marché du mobilier demande un tendu 
exceptionnel
Les difficultés pour les peintures en poudre:Les difficultés pour les peintures en poudre:

Basse cuisson: lorsqu’on augmente la réactivité de la 
poudre, le tendu est souvent affecté
Poudres UV :

Possibilité de diminuer la viscosité du film fondu
Mais le bois est poreux

� Le tendu sur bois n’est pas aussi bon que sur métal
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Possibilités:
En basse cuisson et en UV brillance et tendu 
standard:

Utilisation d’un MDF d’une excellente qualitéUtilisation d’un MDF d’une excellente qualité
Très bonne préparation des chants
Application et cuisson d’un primaire ponçable
Ponçage du primaire (Grain 280)
Application et cuisson de la finition.

Aspect obtenu acceptable pour certains marchés 
mais pas pour les plus exigeants



Powder Coatings Finishes
Smooth finishesSmooth finishes

Finition Piano
Application et cuisson de 2 couches de poudre UV 
(Interpon 640UV) avec éventuellement un léger 
ponçage entre les deuxponçage entre les deux
Ponçage de la deuxième couche à un grain très fin 
(1000 à 1500)
Polissage

Aspect obtenu excellent
Doit être industrialisé



Les finitions

Système

Finitions Utilisation finale

Grainé Brillant Satin Matt Intérieur
Résista
nce aux 

UV

Interpon 
100LB

� � � � � �

Low 
Bake

100LB

Interpon 
700LB

� � � � � �

Interpon 
620LB

� � � � � �

UV 
Powder

Interpon 
340UV

� � � � � �

Interpon 
640UV

� � * � � � �

* Avec polissage



Procee typique de transfer de décor d’un film sur la 
poudre:

Application et cuisson de la poudre UV spécifique
La feuille comprenant le décor est posée sur la 
surface à décorer

Transfert de décor sur poudre UV

surface à décorer
Chauffage et pressage environ 1 minute entre 
180°C and 200°C pour sublimer les colorants et 
les faire pénétrer dans le film de peinture
La feuille est ensuite retirés
Le panneau est prêt !



Décor très résistant : Les colorants pénètrent dans le 
film jusqu’à une épaisseur de 60µm

La technologie fonctionne avec tous types d’aspects :
Grainé

Transfert de décor sur poudre UV

Grainé
Lisse
Finition piano

Les possibilités de décor sont infinies…

Brevet Akzo Nobel n°EP1140524



Autres subtrats

Le MDF n’est plus le seul substrat 
thermosensible qui peut être poudré 
en UV:

Multiplis
Certains bois massifs (hêtre…)Certains bois massifs (hêtre…)
Supports composites (sandwichs 
aluminium/acier prélaqués avec de la 
mousse PU à l’intérieur…)
Pièces en acier à forte masse 
thermique



Conclusion

Les poudres Basse cuisson et UV continuent de se 
développer industriellement

Les poudres UV particulièrement permettent l’accès 
à de nouveaux supports et à de nouvelles finitions à de nouveaux supports et à de nouvelles finitions 
qui permettront son développement dans les années 
futures.

Les poudres n’ont pas de COV et répondent donc 
aux nouvelles législations environnementales


